This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



Appl. No. 10/701,493 
Doc. Ref. AL1 

(jg) BUN DESREPU B LI K © Offenlegungsschrift © Int. CI. «: 

®DE 3501840 A 1 B29C4S/30 



OEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: P 35 01 840.2 
Anmeldetag: 22. 1.85 

Offenlegungstag: 24. 7.86 



• :: ^iyu<iu;:s; 



in 

UJ 

O 



@ Anmelder: 


@ Erfinder: 


Schulte, Wolfgang, 5880 Ludenscheid, DE 


Schulte, Wolfgang, 5885 Schalksmuhle, DE 


@ Vertreter: 




HaBler, W., Dipl.-Phys. Dr.rer.nat, Pat-Anw., 5880 




Ludenscheid 





Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) AnguSverteilerleiste 

Erne Angu&verteilerleiste fur ein SpritzgieSwerkzeug. Das 
technische Problem ist die Anpessung der HeiBkanaltechnik 
an eine Angu&vertefferlelste fOr elne Vielzahl von in einer 
Reihe angeordneten AnguRstallen. Die AnguSverteilerleiste 
(1) weist einen zentralen. in Langsrichtung verlaufenden 
AngieBkanal (6) und nach beiden Seiten von dem Angie&ka- 
nal (6) abzweigende Anspritzkanale (8) auf, die in einander 
gegenuberliegenden Seitenflachen (9) der AnguBverteiler- 
leiste (1 ) mOnden. Parallel zu dem AngieSkanal (6) Ist mlnde- 
stens ein Helzkanal (13) vorgesehen. Jeder Anspritzkanal (8) 
mundet in einen Mundungshocker (10), dessen Anschnittf la- 
che eine kreisformige Vertiefung (11) mit anschtie&ender, 
konzentrisch zum Anspritzkanal (8) angeordneter tsolatfons- 
ringkammer (12) aufweist. 
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Angufiverteilerleiste 
Anaprllche 

ML. \Angufiverteilerleiste fur ein Sprit zgiefiwerkzeug , dadurch ge- 
kennzWchnet, dafi die Angufiverteilerleiste (1) einen zentralen, in 
Langsrichtung verlaufenden Angiefikanal (6) tmd nach beiden Seiten von 
detn Angiefikanal (6) abzweigende Anspritzkanal* (8). die in einander 
5 gegenuberliegenden Seitenf IKchen (9) der Angufiverteilerleiste (1) mun- 
den, aufweist, dafi paraHel zu dem Angiefikanal (6) mindestens Mn 
Heizkanal (13) vorgesehen ist und dafi jeder Anspri tzkanal (8) in 
einen Miindung shocker (10) aSadet, dessen Anschnittf lache einc kreis- 
formigc Vertiefung (11) mit anschliefiender , konzentrisch zum Anspritz- 
10 kanal (8) angeordneter Tsolationsringkammer (12) aufveist. 

2. Angufiverteilerleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi parallel zum Angiefikanal (6) auf beiden Seiten desselben Heizkana- 
le (13) angrordnet sind< 

3. Angufiverteilerleiste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dafi ein Schmelzeleitkanal (7) in den Angiefikanal (6) mlindet 

und einen Abstutzflansch (17) fur eine He ifikanalduse (18) aufweist, 

4. Angufiverteilerleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die dem Schmelzeleitkanal (7) gegeniiberlie- 
gende Auf lagef ISche (2) einlge vorspringende Abstutzstege (3) auf- 

20 w-ist und dafi die Seitenf lachen (9) gegenuber den MundungshSckern 
(10) zuriickgesetzt sind* 

5. Angufiverteilerleiste nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Ungskanten der Auf lagef lSche (2) Abschragungen (25) aufvei- 
sen und dafi die Abstutzstege (3) ein trapezf ormiges Profil haben. 

25 6. Angufiverteilerleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 

durch gekennzeichnet, dafi in den Seitenf l£chen (9) SacklScher (27) 
zur Aufnahme von Haltebolzen (28) angeordnet eind. 
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AnguBverteilerleiste 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Anguflverteilerleiste fur ein Spritz- 
gieflwerkzeug. 

Bekannt 1st ein AnguBverteiJ erbalken oder eine AnguiJverceilerlei- 
ste in einer Werkzeughalf te, in der offene, durch die gegeniiberliegen- 
5 de Werkzeughalf te abschlieflbare AnspritrkanSle ausgebild<rr sind. Die 
Schmelzezufuhr erfolgt iiber eine Diise oder einen gesonderten Angieflka- 
nal . Da die Anguflverteilerleiste unmittelbar in oder in thermischera 
Kontakt mit der gekublten Werkzeughalf te angeordnet ist> er6tarren 
die Angufistrange inn*rhalb der Anspritzkanale . Inf olgedessen mussen 

10 diese Angusse in der bekannten Weise arbeitsauf wendig entfernt wer- 
den» Hierdurcb iet auch ein Verlust an Spritzgieflmasse und auBerdem 
ein Energieverlust bedingt. 

Ea sind Heifikanalsysteme mit e.inem Angiefikopf mit einer Mehrzahl 
von radial angeordneten Anspri tzkanalen bekannt. Jedoch lassen sich 

15 diese Heifikanalsysteme bei einer iinearen Arguflverteilerleiste fiir 
eine Vielzahl von in einer Reihe angeordneten Formkammern oder Angufi- 
stellen nicht anwenden. Es 1st auch nicht moglich , mehrere Heifikanal- 
systeme nebeneinander anzuordnen, da dann die Abst^nde zwischen be- 
nachbarten Anspri tzkanalen zu grofl werden. 

20 Aufgabe der Erfindung iat die Anpassung der Heifikanaltechnik an 

eine Anguflverteilerleiste fiir eine Vielzahl von in einer Reihe ange- 
ordneten Angufistellen oder Formkammern. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurcb geH^t, dafi die An- 
guflverteilerleiste einen zentralen, in Langerichtung vcrlaufeaden An- 

25 gieflkanal und nach beiden Seiten von dem Angiefikanal abzweigende An- 
spri tzkanale , die in einander gegenllberliegenden Seitenf lachsn der An- 
gufiverteilerloiste nfinden, aufweist, dafi parallel zu dem Angiefikanal 
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mindestens ein Heizkanal vorgesehen i8t und da£ jeder Anspritzkanal 
in einen Mundung shocker m"ndet, dessen Anschnittflache eine kreis- 
forraige Vertiefung ait anschliefl-nder , konzentrisch zum Anspritzkanal 
angeordncter Isolationsringkammer aufweist. 

5 Die Erflndung unterscheidet eich insofern in nicht naheliegender 

Weise vom Stand der Technik, als die Angu6v*rteilerlei ste eine gute 
thermische Trennung gegenUber dera Werkzeug aufweist. Dabei kann je- 
doch ein geringer gegenseitiger Abstand zwischen benachbartea An- 
spritzstellen eingehalten verden, so daB die Angufiverteilerleiste £Ur 

10 e1n Vielfachwerkzeug mit in Reihen angeordnptea Formkemmern bzw. An- 
guBstellem brauchbar ist. 

Fur eine gleichmafiige und symmetrische Beheizung ist vorgesehen, 
da<3 parallel zum Angieflkanal auf beiden Seiten deaselben Heizkanale 
angeordnet sind. 

15 Die Schmelzezufuhr kann dadurch unmittelbar aus der D'ise erfol- 

gen, daB ein Schmelzeleitkanal in den Angiefikanal m'indet und einen 
Abstutzflansch fi'.r eine H>i Okanal diisc aufvpist. 

Eine moglichst geringe Wannelibertragung auf das Werkzeug wird da- 
durch sichergestellt, dafi die dem Schmelzeleitkanal gegenuberliegende 
20 Auflageflache einige vorspringende Abstutzstege aufweist und dafl die 
SeitenflSchen gegenUber den Mundung shockern zuruckgesetzt sind. 

Die Auflageflache laBt sich dadurch welter verringern, daB die 
Langskanten der AuflageflSche Abschragungen aufweisen und daB di* 
Abstiitzstege ein trapezformiges Profil haben. So erhSlt man nahezu 
25 punktformige partielle Abstutzstfl len. 

Zur Halterung der AnguBverteilerleiste in der dusenseitigen Werk- 
zeugplatte ist vorgesehen, daB in dea Seitenf lachen Sacklb'cher zur 
Aufnahme von Haltebolzen angeordnet sind. 

Eine Ausfuhrungsform der Erfindung wird im Folgenden unter Bezug- 
30 nahae auf die anliegenden Zeichnungen erlautert, in denen darstellen: 
Fig. 1 eine AnguBverteilerleiste nach der Erfindung mit einer 

Heiflkanaldtfse, 
Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II in Fig. 1, 
Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III in Fig. 1 und 
35 Fig. A eine Draufsicht auf eine AnguBverteilerleiste im Einbauzu- 

stand in ein Werkzeug. 
Die Figuren zeigen eine rechtkanrige AnguBverteilerleiste 1, de- 
ren Auflageflache 2 mehrere AbstUtzstege 3 aufweist. Die Langskanten 
der Auflageflache 2 weisen AbBchragungen 25 auf. Die AnguBver teller- 
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leiste 1 1st in einer Ausnehmung 4 etner Werkzeugplatte 5 unterge- 
bracht, bo dafi die AbstUtzstge 3 gegen die Gegenwerkzeugplatte 26 ge- 
richtet sind. Die Abstiitzstege 3 haben ein Lrapezformiges Profil, . 
vgl. Fig- 2 und 3, Dadurch vird die Anguflverteilerleiste nur partiell 
5 im mittleren Bereich abgestiitzt, so da£ die Beriihrungsf lachen zu den 
Werkzeugplatten klein gehalten werden. 

Innerhalb der AnguBverteilerleiste 1 ist zentral in Langsrich- 
tung ein Angieflkanal 6 angeordnet, der an einen etwa in der Mitte der 
Anguflverteilerleiste 1 angeordneten Schmelzeleitkanal 7 anschlieflt, 

10 der senkrecht zur AuflageHache 2 ausgerichtet ist. Von dem Angieflka- 
nal 6 gehen jeweils nach beiden Seiten Anspritzkanale 8 aus, die in 
einander gegemiberliegenden Seitenf lachen 9 der AnguJSver teller leiste 
1 miinden. Die MUndung jedes Anspritzkanales 8 ist von einem Mundungs- 
hb'cker 10 umgeben. Die Mlindungshocker 10 stehen uber die jtweilige 

15 Seitenflache 9 vor bzw. die Seitenf lache 9 1st gegenUber den betref- 
fenden Mundung shoe kern 10 zuriickgesetzt . Innerhalb der Miindungsf lache 
oder Anschnitt f lcche jedes Mvndung shockers beflndet sich eine. kreis- 
foraige Vertiefung 11, die von einer konzentrisch zum Anspritzkanal 
angeordneten Isolationsringkammer 12 umgeben ist. In den Seitenfla- 

20 chen ist jeweils ein Sackloch 27 ausgebildet, das einen Haltebolzen 
aufnimmt, der in die Werkzeugplatte 4 eingelassen ist. Die Anordnung 
dieses Haltebolzens 28 ist nur schematisch dargestellt. 

Parallel zu den: Anspritzkanal 6 sind beidseitig HeizkanSle 13 an- 
geordnet, die jeweil6 Heizelemente 14 aufnehtcen. Von den Heizelemen- 

25 ten 14 ist eine Anschluflleitung 15 nach aufien gefUhrt. Die Anschlufl- 
leitung 15 liegt in Kanalen in einer StirnflKche der AnguBverteiler- 
leiste, vgl. Fig. 1 und 3, und geht durch eine Verschraubung nach 
auflen . 

Die Endflachen der Angufivertcilerleiste 1, ir. denen der AngieGka- 
30 nal 6 und die HeizkanSle 13 miinden, stnd durch Abdeckplatten 16 abge- 
schlossc-n, wobei die einzelnen Kanale durch Schrauben 23 verschlossen 
sind, die glaichzeitig die Abdeckplatten 16 an der Anguflverteilerlei- 
ste 1 fes thai ten. 

Der Schmelzeleitkanal 7 enthSlt einen Abstiitzf lanech 17 fur eine 
35 Heiflkaaaldtisr 18. Die ReiflkanaldUse 18 ist in tfblicher Weise ausgebil- 
det und beheizt. Dlese Heiflkanaldlise 18 umfaBt am Binspritzende einen 
Flansch 24 fur die Spriteduse der Maschine. 

Fig. 4 zeigt die Angufiverteilerleiste im Etnbauzustand. Inner- 
halb der Werkzeugplatte 5 sind In der Ausnehmung 4 Einsatze 20 mit 
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einer Vielzahl von in elner Reihe auagerichteten Formkammern 21 ange- 
ordnet. Die Formkammern 21 veisvn Anapri tzkanale 22 bzw. Anrufistellen 
auf, die in einer Sei tenf lKche des Einaatzes 20 miinden. Innerbalb der 
Ausnehmung A befindet sich eine Aufnahme fur die AnguUverteilerleiste 
5 1, die durch Haltebolzen 28 gehalten ist. Die Abstutzstege 3 stehen 
nach vorn und kommen beim Schlieflen des Werkzeugs auf der Gegenverk- 
zeugplatte zur Abstutzung, urn so dan Spritzdruck aufzunehmen. Die Mun- 
dungshocker 10 Hegen an den Munduugen der AnspritzkamUe 22 des Ein- 
satzes 20 an. Durch das trapezf ormige Profil der Abstutzstege 3 und 

10 durch die Ausbildung der Mtindung shocker 10 ist eine partielle punkt- 
formige Abstutzung mit kleinen Be rtfh rungs flachen sichergestellt • Die 
Auflageflache 2 und die Seiterwmdc 9 der Angular tel. lerleiste 1 sind 
infolge der Abstutzstege 3 und der gegeniiber den Mundungehockern 10 
zuriickgeseczten Seitenwinde 9 gegeniiber den Werkzeugplatten 5 und 26 

15 und den Einsatzen 20 veitgehend thermisch isoliert, so dafi sich die 
Kuhlung des Werkzeuges nur wenlg auf die AnguBverteiJ erlei see 1 aus- 
wirkt und andererseits die brhrizte AnguUvertei lerleiste 1 nur wenig 
Warme auf die Werkzeugplatten 5 und 26 ubertragt. 

Eine zusStzliche Warmei sol ie rung der Anapri tzkanale 8 ergibt 

20 sich durch die Ausbildung der Anschnittf lache mit der kreisformigen 
Vertiefung 11 und der Isolationsringkammer 12 innerbalb jedes Mun- 
dungshb'ckers . Diese Isolationsringkamraern fullen sich mit einem Film 
der Schmelze. Dieser Film bietet eine hohe Warme isolation des jeweili- 
gen Anspritzkanales 8 innerhalb des MundungshBckers 10, so da£ die 

25 Warmeverluste des Anspritzkanales klein bleiben. Die HeizeUmentf 14 
sind durch nicht dargestellte Temperaturfuhler geregelt, eo dafl ein 
thermisch geregelter, stabiler Betrieb der Anguflverteilerleiste mSg- 
lich ist. Die Heizkanaldiise 18 stutzt sich auf den AbetUtzf lansch 17 
ab, so daB der Spritzdruck sicher aufgenommen und in die Gegenwerk- 

30 zeugplatte 26 abgeleitet werden kann- 
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